POLITECHNIKA POZNANSKA

pl. M. Skiodowskiej-Curie 5, 60-965 Poznan

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Diagnostyka i nadzorowanie procesu skrawania
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Przedmiot
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Wyktad Laboratoria
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Wymagania wstepne
Student ma podstawowaq wiedze z fizyki, matematyki, mechaniki.

Student potrafi wykorzystac¢ zdobytg wiedze oraz umie korzystaé z informacji pozyskiwanych z biblioteki
i Internetu

Student wykazuje samodzielno$¢ w rozwigzywaniu problemoéw, zdobywaniu i doskonaleniu nabytej
wiedzy i umiejetnosci, rozumienie potrzebe uczenia sie

Cel przedmiotu
Przekazanie studentom podstawowej wiedzy i umiejetnosci zwigzanych z metodami pomiarowymi,
analizy i wnioskowania diagnostycznego.

Rozwijanie u studentéw umiejetnosci rozwigzywania prostych probleméw i wykonywania samodzielnych
zadan w oparciu o uzyskang wiedze

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

Student ma podstawowa wiedze w zakresie metrologii; zna i rozumie metody pomiaru wielko$ci
fizycznych oraz analizy wynikéw

Student ma podstawowgq wiedze z zakresu eksploatacji i diagnostyki systemoéw technicznych, w tym
cyklu zycia urzadzen

Umiejetnosci
Potrafi pozyskiwac informacje z literatury, baz danych oraz innych wtasciwie dobranych zrddet,
integrowad je, dokonywac ich interpretacji oraz wyciggac¢ wnioski, formutowac i uzasadniac opinie

Umie zaprojektowac proste konstrukcje mechaniczne, uktady elektroniczne i pomiarowe

Potrafi planowaé, przeprowadzaé standardowe pomiary, analizowac, interpretowaé i dokumentowac
wyniki badan; potrafi identyfikowad i ocenia¢ wage podstawowych czynnikdéw zaktdcajgcych pomiar

Kompetencje spoteczne
Potrafi aktywnie angazowac sie w rozwigzywanie postawionych problemdw, samodzielnie rozwijac i
poszerzaé swoje kompetencje

Potrafi wspotpracowaé w ramach zespotu, wywigzywac sie z obowigzkéw powierzonych w ramach
podziatu pracy w zespole, wykaza¢ odpowiedzialnos¢ za prace wtasng i wspétodpowiedzialnos¢ za efekty
pracy zespotu

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujacy sposob:

Wyktad: Egzamin pisemny (w przypadku odpowiedzi na: od 50 do 60% pytan — dst, powyzej 60 do70% -
dst+, powyzej 70 do 80% - db, powyzej 80 do 90% - db+, powyzej 90 do 100% - bdb).
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Laboratorium: Sprawozdania z éwicze. Aby uzyskaé zaliczenie laboratorium liczba nieobecnosci nie
moze przekroczy¢ 1/3 zajed.

Tresci programowe

WYKLAD

1. Istota diagnostyki i nadzorowania procesu obrébki skrawaniem.

2. Zjawiska fizyczne towarzyszgce procesowi jako zrédto informacji o procesie.
3. Pomiar wielkosci fizycznych w aspekcie automatyzacji procesu skrawania.
4, Opis systemoéw monitorowania, nadzorowania i automatyzacji.

5. Metody wnioskowania.

6. Projektowanie uktadéw automatyzacji dla wybranych operaciji.

LABORATORIUM

1. Pomiar sztywnosci statycznej uktadu OUPN tokarki uniwersalne;j.

2. Monitorowanie stanu ostrza w oparciu o pomiar sit podczas toczenia.

3. Zastosowanie analizy widmowej do diagnostyki stanu technicznego frezarki uniwersalne;j.
4, Whioskowanie diagnostyczne stanu ostrza w oparciu o pomiar przyspieszen drgan.

5. Analiza modalna wybranych podzespotéw uktadu OUPN.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna, dyskusja

Laboratorium: Metoda ¢wiczebna realizacji zadan wytworczych, instruktaz, dyskusja, praca z ksigzka
Literatura

Podstawowa
1. Cempel C.: Diagnostyka wibroakustyczna maszyn. PWN Warszawa 1989.

2. Kosmol J., Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem, WNT, 2000
3. Kosmol J.: Monitorowanie ostrza skrawajgcego. WNT Warszawa 1996.

Uzupetniajaca
1. Olszak W.: Obrdbka skrawaniem, WNT Warszawa 2008r.

2. Shaw M.C.: Metal Cutting Principles. Oxford Univ. Press., Oxford 1996.
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3. Weck M., Werkzeugmaschinen, VDI-Verlag GmbH, 1982.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 75 3,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 40 1,5
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 35 1,5
zajec laboratoryjnych/¢éwiczen, przygotowanie do
kolokwiéw/egzaminu, wykonanie projektu)?

1 niepotrzebne skresli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci



